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Rok 2013 v dis

ach

Automatickych
odstaveni reaktora

0

Udalosti INES 1 a viac

0

Instalovany vykon

471

MWe/blok

1.blok UCF

93,33

2.blok UCF

94,23

Kolektivna
efektivna davka

150

man mSv

Vyroba elektriny

7,04

Dodéavka elektriny

7,11

Uspora emisii CO,”

7,5

milidnov ton

Doba GO pre 1. blok

23,55

Doba GO pre 2. blok

20,00

Pocet zamestnancov

1429

zamestnancov

“v porovnanis tepelnou elektrarfiou spalujicou cierne uhlie




Nosné ¢innosti GO

1. blok

m vymena paliva

m nedestruktivna kontrola tlakovej nadoby
reaktora zvonka

m generdlna oprava (GO) hlavnych cirkulac-
nych ¢erpadiel (HCC) 1,5a GO HCC 1,4,5

m nedestruktivna kontrola parogeneratora
(PG) 5

m nedestruktivna kontrola vdkuobarbotdz-
nych zlabov 7,8,9, nater Zlabu 10

m  Udrzbarske prace na nosnom 3. systéme
havarijného systému chladenia (HSCHZ),
technickej vody délezitej (TVD), elektro

m  Udrzbdrske prace na hlavhom parnom
kolektore (HPK) 1,3,5, GO rychlocinnych
armatur Rockwell 1LBA61,63AA007

m GO elektronapéjacieho ¢erpadla (ENC) 1,
GO elektromotorov ENC 4,5

m GO dieselgenerdtora(DG) 3, bezné opravy
DG1a2

m GO generdtora TMKZ01

m GO vysokotlakového dielu TG12

m GO Cerpadla cirkulacnej chladiacej vody 3

. blok

vymena paliva

generélna oprava HCC 4 a elektromotorov
HCC 1,4

nedestruktivna kontrola PG 4
nedestruktivna kontrola vakuobarbotaz-
nych zlabov ¢.4,5,6,

nater vakuobarbotdzneho Zlabu ¢.11
udrzbérske prace na nosnom 2. systéme
(HSCHZ, TVD, elektro)

udrzbérske prace na HPK 2,4,6, GO poist-
nych ventilov PG -2LBA62,66AA002,3,
GO rychlocinnych armatur —
2LBA62,66AA006)

GO ENC 5, GO elektromotorov ENC 2,5
GO DG 5, beZné opravy DG4 a 6

GO vysokotlakového dielu TG21

GO cerpadla cirkulacnej chladiacej vody 2



Bezpeclnost

Pre zvysenie Urovne bezpecnosti v jadrovej
elektrarni boli pocas odstavky aplikované
bezpecnostné odkazy zavodu. Hlavnym mo-
ttom sa stal odkaz “Kazdy z nas, prijmime

osobnu zodpovednost za bezpecnost!”

Cielomtejtovyzvyjezaistitbezpecnostaochranu
zamestnancov spravnou koordinaciou <innosti
a ochrannych opatreni. Samotnd koordinacia
zahffa planovanie, pripravu ako aj realizaciu
prac. Pripravnu fazu z hladiska koordinacie pro-
jektovej dokumentdcie zabezpecuje povereny
koordindtor dokumentacie. Vo faze realizacie
plnenia uloh z pohladu bezpecnosti prechad-
za zodpovednost na povereného koordinatora

bezpecnosti.

Zakladnou poZiadavkou spravnej koordinacie je
znizovanie prevadzkovych nakladov, zlepsova-
nie kvality prace, zniZzovanie pracovnych uUrazov
a redukcia choréb z povolania.

Vzhladom na vysoky pocet ¢innosti, ktoré sa vy-
kondvaju pocas odstavok je nevyhnutnou pod-
mienkou bezpecnosti pracovného prostredia
vytvorenie dékladnej analyzy nebezpecenstiev

a ohrozeni.

Vykonava sa uz pocas pripravnej fazy a posudzuje
rizikd pri vsetkych cinnostiach vykonédvanych pocas
odstavky. V rdmci uvedenej analyzy sa stanovuju
nebezpecenstvd v pracovnom prostredi, posud-
zUje sa oCakavané riziko a stanovia sa opatrenia
na odstranenie nebezpeclenstva. Pri uplathovani
ochrannych opatreni je dolezité, aby platili pravidla

vzajomnej spoluprace medzi vietkymi zlozkami.

Pocas realizacie prac sa zistené nedostatky evi-
duju formou hldseni, v ktorych su urcené na-
pravné opatrenia na odstranenie identifikova-
nych problémov. V grafickej casti je zobrazena
kontrolna c¢innost z pohladu bezpecnosti pocas
jednotlivych GO.
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Poradovy tyzder pocas GO

Z uvedeného zobrazenia vyplyva, Ze naj-

Pocet kontrol pocas tyzdia v %
N
o

vadsi rozsah kontrolnej cinnosti predstavu-
je 2 a 3 tyzden pocas GO. Ide o Casovy Usek v
ktorom je vykonavany najvacsi rozsah prac
z hladiska jednotlivych GO. V prvom a posled-
nom tyzdni je rozsah prac ovplyviiovany odsta-

venim, respektive nabehom bloku.

Hlavnhym prinosom tejto kontrolnej cinnos-
ti je naplnenie spolo¢ného ciela ,,0” Urazov

a ,,0” poziarov pocas GO.



Nakladanie s odpadmi pocas GO

Pocas GO v roku 2013 boli pri realizacii plano-
vanych prac vyprodukované odpady charakte-
ru ostatnych a nebezpecnych odpadov. Druhy
a mnozstva odpadov boli napldnované v zmy-
sle prislusnych investi¢nych projektov alebo

zakaziek.

Pocas GO boli vyprodukované nasledovné

mnozstvad odpadov:

Vsetky odpady boli riadne uskladnené a prie-
beZne likvidované v zmysle platnej
legislativy.

Pocas GO bol zaznamenany narast komunalne-
hoodpadu, ¢ojevzdyovplyvnené nadrastom po-
¢tu pracovnikov, ktorf v danom obdobi pracuju
v lokalite Mochovce.

GO Ostatny odpad v kg Nebezpecny odpad v kg Spolu v kg
TGO1/13 1200 20 1220
TGO2/13 23418 729 24147
Spolu v kg 24618 749 25367




Vyhodnotenie hlavnych cielov
odstavok

Ukazovatel

Udalost s vplyvom na JB

Uraz pracovnikov SE / dodéavatelov

Udalost s nepldnovanym oZiarenim

Kontamina¢na udalost s dekontaminaciou na ZZS

PoZiar

Udalost sposobend ludskym faktorom

P&d predmetu do otvoreného I.O

Cerpanie KED (manmSv) pod hodnotu

Objem kvapalnych Ra odpadov (m?)

Objem pevnych Ra odpadov (kg)

DodrZanie harmonogramu prac na kritickej ceste (hod)

Planovana dlzka odstavky (v dnoch)

Pocet zakaziek

Pocet doplnenych zakaziek v etape realizacie

Pocet nezrealizovanych zékaziek




SGO1/13

Skutoc¢nost

Plnenie

TGO2/13

Skutocnost

Plnenie

0 1 nesplnené 0 3 nesplnené
0/0 1/0 nesplnené 0/0 0/0 splnené
0 0 splnené 0 0 splnené
0 0 splnené 0 0 splnené
0 0 splnené 0 0 splnené
0 2 nesplnené 0 4 nesplnené
0 0 splnené 0 0 splnené
142+10% 1413 splnené 91,4+10% 87,13 splnené
3,0 3,46 nesplnené 3,0 1,981 splnené
3400 3070 splnené 3400 2699 splnené
0 10 nesplnené 0 27 nesplnené
25 23,55 splnené 20 19,96 splnené
4305 4199
219 201
16 16




Cerpanie kolektivnej ddvky poc¢as GO

1. blok

pocas SGO1/13

= Plan 142,500 manmSyv
m Skutocnost 141,349 manmSv

Zavazna KED schvélena

vo veden/{ zavodu Skutocnost
Pre Standardné prace podla hmg. 128 manmSv +10% 134,333
ztoho pre NDT kontroly Re zvonka 15 manmSv 14,017
IPR
IPR EMO 34100 Min. RaO, trasa odberu vzoriek z Re 2,00 manmSv 1,691
IPREMO 30100 Rekombinétory vodika 4,50 manmSv 3,636
IPREMO 49100 Modifikacia hav. odvodu pary zo Sachty Re 2,00 manmSv 0,129
Vyberanie a vkladanie svedecnych vzoriek 3,00 manmSv 0,874

Rekonstrukcia systému monitorovanie

IPR EMO 47600 vibracil HCE 1,00 manmSv 0,000
IPR EMO366 00 Vymena priemyselnych kamier 2,00 manmSv 0,675
spolu 142,5 manmSv+ 10% 141,349

2. blok

pocas TGO2/13

m Plan 91,4 manmSv

m Skutocnost 87,13 manmSv

Zavazna KED schvélena

vo veden/{ zavodu skutocnost
Pre Standardné prace podla hmg. 85 manmSv 83,61
IPR
IPREMO 30100 Rekombinatory vodika 4,50 manmSv 3,098
IPR EMO 49100 Modifikacia hav. odvodu pary zo Sachty Re 1,5 manmSv 0,054
aeerrnai?;a’i docasného termoclankového 0,400 manmsv 0,368
spolu 91,4 manmSv+ 10% 87,13







Rekonstrukcia automatik
a elektrickych ochran DGS

Dieselgeneratory plnia doleziti bezpelnost-
nd funkciu. Napdjaju elektrické spotrebice
v pripade vypadku napdjania z vonkajsej siete.
V roku 2013 sa pristupilo k rekonstrukcii auto-
matik a ochrén dieselgenerdtorov zacatim re-

alizacie investi¢ného projektu.

P6vodné rieSenie automatik DGS (dieselgene-
ratorovych stanic), rezimovych automatik Star-
tu z bloku, automatik vlastnej spotreby DGS
a poruchovej signalizacie DGS je na Urovni
technoldgie 80- tych rokov minulého storocia,
je morélne a technicky zastaralé, a pri poru-
chach nastal ¢asto problém so zabezpelenim

nahradnych dielov.

Cielom rekonstrukcie automatik DGS a re-
zimovych automatik Startu DG je najma
dosiahnutie vyssej kvality a spolahlivosti zaria-

denf bezpecnostnych systémov.
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Rekonstrukcia prebieha postupne po jednot-
livych DG v Siestich etapach. Prva etapa bola
zahdjend 5.9.2013, kedy bola realizovana re-
konStrukcia na 2DG2. Pocas rekonstrukcie bola
realizovand komplexna vymena rozvadzacov
vlastnej spotreby DG, rozvddzaca automatiky
Startov, rozvadzacov automatik vlastnej spo-
treby a bol instalovany riadiaci a informacny
systém PLC Simatic S7. V ramci rekonstrukcie
doslo k vymene rozvédzacov rezimovych au-
tomatik podpatového vypinania, automatic-
kého startu pri podpéti, kde boli osadené na-
miesto reléového systému, procesné jednotky
BC 1703 ACP.

V ramci rekonstrukcie bolo zrealizované mo-
nitorovacie pracovisko pre vsetkych Sest DGS,
kde su monitorované a archivované urovne
vsetkych vstupnych a vystupnych, analdégovych
a diskrétnych signalov vstupujucich (resp. vy-
stupujucich) do technologickych automatov.



Nové numerické systémy su schopné vyhodno-

tit vlastnu poruchu este pred poziadavkou na
ich pésobenie, kontrolu a overenie spravneho
nastavenia zariadenia za prevadzky a umoznu-

je identifikaciu poruchovych stavov.

Realizovanim rekonstrukcie sa tieZz podstatne
zefektivni praca zmenového prevadzkového

personalu.

fad |
I
:

V' roku 2013 bol zrekonstruovany DG
2. systém na 2. bloku 2DG2 a v roku 2014
DG 1. systém na 1. bloku. Pocas SGO2/14
sa dokoncia prace na DG 1. systém na
2. bloku. Rekonstrukcia bude ukoncend
v roku 2016.

*SGO - Strednodobd generadlna oprava 1x za
4 roky.
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Kontrola tlakovej nadoby reaktora

Tlakova nadoba reaktora je z hladiska jad-
rovej bezpecnosti najsledovanejsim kompo-
nentom primarneho okruhu jadrovej elek-
trarne, pretoze je nositelom aktivnej zény
s jadrovym palivom a predstavuje jednu
z bariér proti Uniku Stiepnych materidlov do

Zivotného prostredia.

Tlakova nddoba reaktora je vystavena vplyvu
vysokej teploty, vnutorného pretlaku a neu-
tronovému toku a preto je vyrobena tak, aby
pocas celej Zivotnosti bola zaistena jej inte-
grita — celistvost. Celistvost tlakovej nddoby
musi byt spolahlivo zaistena aj v pripade naj-
tazsich podmienok, ktoré mézu nastat pri za-
pracovani systému havarijného dochladzo-
vania, kedy dochadza k tzv. tepelnému Soku
pri vysokom tlaku (PTS).

Tlakova ndadoba reaktora je projektova-
na tak, aby podobnym udalostiam odolala
s velkou bezpecnostnou rezervou. Podmien-
kou je, ze materidl nddoby nesmie obsaho-
vat chyby, ktoré by mohli integritu nadoby
ohrozit. Jednym z prostriedkov pre zistenie
stavu materidlu reaktora je nedestruktivne
sktsanie (NDT), ¢ize skuSanie materidlu bez
jeho porusenia, ktoré sa bezne oznacuje aj
ako defektoskopia.

Z réznych fyzikalnych metdd defektoskopie
je vhodné hlavne skusanie ultrazvukom. Ul-
trazvuk umozniuje skusat materidl reaktora
po celej hrubke steny, ktord miestami dosa-
huje az 465mm. Austenitickd vystelka, cize

navar sa skusa metddou virivych priadov.
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Okrem toho sa vizudlne, pomocou TV kame-
ry, kontroluju vsetky dostupné povrchy.

Pre odskusanie tlakovej nddoby reaktora po-
uzivame pokrokové skusobné systémy, ktoré
v danom obore NDT spravidla predstavuju
Spicku technického vyvoja a ich rieSenie je
casto unikatne.

Mechanickd cast skuSobného systému sa
nazyva manipuldtor. Manipuldtor je ria-
deny na dialku a jeho Ulohou je dopravit
skuSobné sondy na presne urcené kont-
rolné miesta, v ktorych sa vykonava sku-
sanie. Elektronickd cast skusobného sys-
tému sa stard o riadenie manipuldtora
a snimanie dat. Data sa ukladaju na server,
z ktorého ich priebezne ¢ita analytik a vyhod-
nocuje. Takto je zaistené, Zze vyhodnotenie
dat je ukoncené s minimalnym casovym skl-
zom oproti snimaniu dat. Pracovisko obsluhy
manipuldtora, snimania a vyhodnocovania
dat je umiestnené v bezpecnej vzdialenosti
od manipulatora, niekedy aj mimo hlavny vy-

robny blok.

Pracovné postupy NDT, ktoré sa pri kontrole
pouzivaju, podliehaju kvalifikacii na zdklade
poziadavky UJD SR. Kvalifikacia je proces, pri
ktorom sa systematicky overuje, ¢i skusob-
ny systém dosahuje pozadovanu citlivost,
spolahlivost a presnost v redlnych podmien-
kach JE. Proces kvalifikacie je technicky velmi
naro¢ny a v pripade postupov pre skusanie
reaktora méze trvat aj niekolko rokov.



Povinnej kvalifikacii podliehaju aj pracovnici,
ktori sa na kontrole podielaju. Okrem Stan-
dardnej kvalifikacie pre metédy NDT musia
byt kvalifikovani aj pre obsluhu s danym

skuSobnym systémom.

Tlakové nddoby reaktora typu VVER je moz-
né skusat z vnutorného povrchu aj z vonkaj-
sieho povrchu. V zdkladnych cieloch su tieto
dve kontroly rovnocenné, hoci sa liSia roz-
sahom kontroly, ktord sa da z jednotlivych
povrchov uskutocnit. Kontrola sa vykonava
pravidelne kazdé 4 roky, pricom sa strieda
kontrola z vnutorného povrchu s kontrolou

z vonkajsieho povrchu.

Na 1. bloku AE Mochovce bola v roku 2013
vykonana kontrola tlakovej nddoby reaktora
zvonkajsieho povrchu. Tdto sa v minulosti vy-
konavala pocas rozsirenej generalnej opravy,
ktora poskytovala dostatocnu casovd rezervu.
Kontrola na 1. bloku EMO v roku 2013 bola
Specifickd tym, ze bola realizovand pocas
generdlnej opravy a tym sa ocitla na kritickej
ceste. Tento fakt bol zndmy v dostatocnom
predstihu, ¢o nam dovolilo optimalizovat
a kvalifikovat novy postup skusania, ktory
priniesol vyznamnu ¢asovu Usporu a umoznil

realizovat kontrolu nacas.

Pre kontrolu tlakovej nddoby reaktora z von-
kajsieho povrchu sa pouziva manipulator
USK 213. Velkorozmerové ¢asti manipuldtora
— otoéné plogina, teleskopicky stlp a tienenie

su sucastou pdvodného projektu elektrarne.

Ich Ulohou je dopravit ultrazvukovy skener do
[ubovolného miesta na valcovej Casti tlakovej
nadoby. Ultrazvukovy skener v tomto mieste
vykona kontrolu segmentu reaktora o rozme-
roch priblizne 1Tm x 0.4m. Skener bol vyvinuty

a vyrobeny na nasom pracovisku.

Kontroly tlakovych nddob reaktora, vykona-
vané nasim Utvarom, preukazuju, z hladiska
vyskytu chyb, vyhovujlci stav materidlu re-
aktora. SU vyznamnym podkladom pre po-

volovanie dalSej prevadzky reaktorov a do-

konca aj pre predlzovanie ich Zivotnosti.

Ultrazvukovy skener
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Investicné projekty pocas GO

Dodavka 2 ks mobilnych zdrojov
elektrickej energie 400V AC
Mobilné DG s kadblovymi podvozkami budu vyu-
Zité v pripade, ked nebude k dispozicii ani jeden
z troch DG, ktoré napdjaju bezpecnostné sekcie
6 kV reaktorového bloku. Predpoklada sa pouzitie
jedného DG na kazdy blok. Novym mobilnym za-
riadenim bude mozné zabezpecit napajanie Cer-
padiel a ventilatorov pre odvod zvyskového tepla
z AZ reaktora, dobijanie akumulatorovych baté-
ril a napajanie riadiacich systémov pre kontrolu
stavu elektrarne v havarijnych podmienkach.
Nové zariadenia tvoria dva samostatné mobilné
prostriedky pre oba bloky elektrarne. Nové zaria-
denia znizia pravdepodobnost zlyhania odvodu
zvyskového tepla z AZ a tym sa vyrazne zniZia
hodnoty frekvencie poskodenia aktivnej zény re-
aktora (CDF) a frekvencie velkych skorych dnikov
rddioaktivity (LERF), ktoré st sledované UJD SR.
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Komplexna rekonstrukcia
elektrocasti zavazacieho stroja
Vymena riadiaceho systému zavazacieho stroja,
rekonstrukcia a vymena strojnych casti. Reali-
zacia projektu zacala uz pocas prevadzky bloku
v roku 2012 vymenou riadiaceho systému a stroj-
nych casti zavazacieho stroja. Pred odstavkou
1. bloku boli Uspesne vykonané predkomplexné
skusky a pocas odstavky na 1. bloku boli dspesne
vykonané komplexné skusky. Projekt bude po-

kracovat v roku 2014 realizaciou Mast Sipping.

Vymena servopohonov
prepustacich stanic

do atmosféry (PSA)

Nové servopohony s momentovymi koncovymi
spinacmi. Pévodné tyristorové bloky nahrade-
né riadiacimi jednotkami AUMATIC. Do ovla-
dacich a signalizacnych obvodov boli zaradené
prevodniky signalu, ktoré zabezpecluju Upra-
vu signalu pre riadiaci systém BELT a zdroje
pre napajanie signalu o polohe ventilu. Pocas
1GO13 bola zrealizovana 1. etapa vymeny —
6 servopohonov PSA na jednom polkolektore,
tak ako to umoznili podmienky pocas odstav-
ky. Realizadcia vymeny vsetkych servopohonov

prebehne pocas styroch etép.



Vymena armatur a ventilatorov
TVD

Vymena 6 kusov povodnych ventildtorov TVD
a elektromotorov s prevodovkami za nové
ventildtory s nizkootackovymi elektromotormi
bez prevodovky s frekvenénymi meni¢mi na
1. bloku na vsetkych troch systémoch. Uchy-
tenie nového motora je rieSené prostrednic-
tvom novej frémy, kotvenej do monolitického
zelezobetonového zakladu. Ventilatory su
s piatimi lopatkami s moznostou nastavenia.

Zivotnost novych ventiltorov je 15 rokov.

Chladice vlozeného okruhu
generatora 1. bloku

Cielom je pomocou samocistiaceho filtracné-
ho zariadenia zabezpedit plynuld prevadzku
chladic¢ov vlozeného okruhu generdtora bez
nutnosti ich odstavenia z dbvodu potreby
vycistenia zanesenych filtrov a bez potreby
znizovania vykonu generatora. Riesenie pro-
jektu spociva v . montdzi novych samodistia-
cich filtrov osadenych do privodnych potrubi
k chladicom vloZzeného okruhu generatora (po
1 kuse pre TG11 a TG12). Proces Cistenia filtrov
sa spusta automaticky na zaklade dosiahnutia
hodnoty Ap= 30kPa.

Modifikacia armatir na SHZ
vonkajsich transformatorov
Predmetom je vymena 11 ks elektroarmatur
za nové armatury z novymi elektropohonmi
vyssej technickej Urovne, ktoré zabezpecuju
zavodnenie suchovodov v pripade poziaru
transformdtorov. Pracuju v automatickom
rezime a za normalnej prevadzky su uzatvo-
rené. Otvaraju sa po prichode signalu EPS
LPoziar" s podmienkou beznapatového sta-
vu prislusného transforméatora a zaroveri sa
spustaju Cerpadld poZiarnej vody. Vymena
je pldnovand na prislusné etapy odstéavok
v r. 2012-2014 samostatne pre 1. a 2.blok.
V rdmci SGO1/13 bola na 1.bloku zreali-
zovana 3. etapa - vymena elektroarmatur
TURAT4AA053 a TURA24AA051 na rozdelo-
vacoch stabilnych hasiacich zariadeni (SHZ) pre
vonkajsie transformatory 1BBTO1 a 1BATO02.
Prinosom vymeny je vy3sia spolahlivost novych
armatur klapkového typu a tym aj efektivnost
likvidacie pripadného poZiaru na vonkajsich
transformdtoroch.
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Rekonstrukcia usekovych
rozvadzacov 0,4 kV - |. etapa

V sucasnosti su Usekové rozvadzace 0,4 kV
1. a 2. bloku s prvkami technickej konstrukcie
s castym vyskytom portch. Odstrafiovanie
poruch je problematické z doévodu nedo-
stupnosti a finan¢nej narocnosti ndhradnych
dielov. Vyroba 0,4 kV vypinacov (ARV, J2UX)
a tranzistorovo reléovych automatik bola
ukoncend v rokoch 2000 a 2002.

Predmetom projektu je zabezpeclenie prevad-
zkyschopnosti Usekovych rozvadzacov nahra-
denim starych prvkov novymi modernejsimi
prvkami s vyuZitim digitdlnej automatizacie
a Cast rozvadzacov sa v alternativnom rieSenf
bude menit ako celok (skrine spolu s ochrana-
mi). Ide o digitdlne ochrany a automaty vrata-
ne AZR (autoamticky zaskok rezervy).
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Vymena elektronkovych kamier
v hermetickej zéne systému
priemyselnej televizie 2. bloku
V ramci vymeny kamier za nové CCD kamery
je realizacia Uprav zapojenia jednotlivych vy-
menenych kamier, doplnenie encoderov vi-
deosignalu, switchov, doplnenie videoserveru
systému POSA s datovym uloZiskom urce-
nych pre kontinualny zdznam obrazov kamier
a realizaciu zmien vnutorného zapojenia exis-
tujlcej videocentraly 2CYP2VU1 umiestnenej
v miestnosti A210/2 + 6,00m SO 800/1-01.

Rekonstrukcia automatik DGS -
2DGS 2. systém

Celkova rekonStrukcia existujucich automatik
DGS a s tym sUvisiace Upravy nadvazujucej
technoldgie a stavebnej casti. Hlavnou napl-
nou je ndhrada existujucich reléovych automa-

tik a systému monitoring DGS.

Modernizacia ochran linky 400 kV
EMO - V. Dar.

Doplnenie nového signdlu ,Automatika zly-
hania vypinaca”, na zdklade poziadavky pre-

nosovej sustavy (SEPS).



Modifikacia havarijného
odvodu pary zo Sachty reaktora
A004 do boxu PG A201

V pripade havarijného uniku chladiva do pries-
toru bazénu vymeny paliva a ndslednom jeho
zaplneni chladivom nad hladinu 421,29 m chla-
divo preteka cez privodné ventilacné potrubie
ventilacného systému 1KLAT1 do miestnosti
ventilacného centra, nakolko hladina prepa-
du z A004/1 do potrubia odvodu vzduchu do
A201/1 je vy&Sie (mé vysku +21,67 m). Uni-
kom chladiva cez potrubie ventilatného systé-
mu 1KLA11 by dochadzalo k nevratnej strate
chladiva PO. Na zabranenie nevratnému uni-
ku chladiva z hornej ¢asti SR bol vybrany pa-
sivny systém zabezpelenia odvodu pary. Ako
najvhodnejsie sa javi vytvorenie uzatvaratel-
nych otvorov v jimke havarijného odvodu pary
v A004/1. Spodny okraj tychto otvorov musi
byt na nizsej kéte ako spodny okraj privodného
potrubia 1KLA11 v mieste jeho najvyssie polo-

Zeného prierezu.

Riadenie vodika H2

v hermetickej zéne

V pripade tazkej havarie spojenej s poskode-
nim AZ tlakovodnych reaktorov méze dojst
k produkcii zna¢ného mnozstva horlavych
plynov (H2, CO). V miestnostiach oboch blo-
kov boli instalované pasivne autokatalitické
rekombinatory vodika. Ich hlavnou ulohou je,
aby na povrchu platinovych platkov prebehla
autokatalitickd reakcia a jej vysledkom bola

voda resp. vodna para.
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Dodavatelia GO

Obchodné meno

1 Traser spol. s.r.o. Galanta 29 Xervon GmbH

2 VUEZ, a.s. Levice 30 Termotechna, a.s. Bratislava
3 DEZspol.s.r. 0. Mochovce 31 Vitkovice POWER ENGINEERING
4 ROEZ, s.r.o. Levice 32 Brush SEM s.r.o. Plzen

5 SAT s.r.o Bratislava 33 Invelt Elektro s.r.o. Plzeri

6 Chladici véze Praha 35 EnerSys s.r.o. Bratislava

7 CKD Praha DIZ a.s. 36 Brush SEM s.r.o. Plzen

8 CHEMCOMEX Praha a.s. 37 AT Servis Piestany

9 VUEZ a.s. Levice 38 Stabil s.r.o. Trnava

10 PPA Energo, s.r.o. Bratislava 40 Energovyskum Slovakia a.s.
11 SAT s.r.o Bratislava 41 PPA SERVIS, s.r.o.

12 CHEMCOMEX Praha a.s. 42 DIAMS Bratislava

13 VUIJE, a.s. Trnava 43 EGV Brno

14 VUIJE, a.s. Trnava 44 ZD Rpety

15 VUIJE, a.s. Trnava 45 VUIJE Trnava

16 EVIG Mérnok ,Vallalkozoi Kft 47 EGV, spol.s.r.o.

17 ROEZ, s.r.o. Levice 48 PPA ENERGO

18 Energoclima, s.r.o. Piestany 49 HIT spol.sr.o.

19 Euro pumps Tech s.r.o. 50 HUMA-LAB APEKO, s.r.o.

20 VZT-systémy, s.r.o. PiesStany 51 VUEZ, a.s. Levice

21 Energoinvest, a.s. Bratislava 52 Chestreal a.s.

22 Energoclima, s.r.o. Piestany 53 SKODA Slovakia, a.s. Trnava
23 UNI - MONT, montazne prace 54 REKO Praha

24 Turbo Car, s.r.o., Velka Bites 55 BSTOLTD

25 PROFESS,spol. s r.o. Plzen 56 Jaroslav Mala-BB Special

27 PPA Energo, s.r.o. Bratislava 57 GST Service s.r.o.

28 EURO-BUILDING
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Graficka Uprava
Null, s.r.o.

Publikacia je nepredajna

Obsahova uprava

Externé vztahy

Tlac

Juice, s.r.o.

Adresa:

Slovenské elektrarne, a.s.
Mlynské nivy 47

821 09 Bratislava 2

Slovenska republika

Telefon:
+421 25866 1111

Fax:
+421 253417525

1O : 35829052
DIC: 2020261353
IC DPH:
SK2020261353
DE184543132

e-mail: infoseas@enel.com
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